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1.0 Dicas Gerais

e Regule sempre o material na impressora primeiro, antes de iniciar a
configuragao no software TAGPRINT PRO.

o Utilize sempre insumos da HellermannTyton, como: Ribbons, Etiquetas, termo
contrateis e acessorios.

e Utilize sempre o Ribbon adequado para cada tipo de material. Consulte a
HellermannTyton para indicagdo do melhor ribbon.

e Utilizar a impressora somente em ambientes secos e sem umidades e livre de
vibragdes.

o Nao deixar a tampa da impressora aberta, mantenha-se atento para que roupa,

cabelos, acessérios ou algo semelhante, ndo entre em contato com as pecgas
rotativas do equipamento.

2.0 Colocacgao do material na impressora

¢ Antes da colocagao do material certificar-se que a impressora se encontra
desligada e em um local de facil acesso a sua lateral;

e Aimpressora devera ser ligada com cuidado para nao tocar as partes moveis;

e O cortador ndo deve ser montado antes das passagens dos materiais;
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2.1 Regulando material com GAP lateral - Impressora TT4030
Material de exemplo: CMFS-25

e Coloque o Ribbon formando dois niumeros “9” na entrada e na saida (Fig. 01);
e Passar o material abaixo do rolete e entre o guia mével da impressora (Fig. 02);

Figura 01 Figura 02

e Posicionar o sensor luminoso no GAP (furo lateral da etiqueta) (Fig. 03).
¢ O Ribbon deve ficar acima da haste do sensor e cobrir todo o material.
e Deixar o material correr livre, sem pressiona-lo pelo guia movel.

Figura 03 ) Figura 04

e Fechar a cabega de impressao (Fig. 05);

e Apertar o botdo “Feed” (Fig. 06 seta para baixo) localizado no painel da
impressora;

e Se o material avangar continuamente sem parar, levante a cabeca de
impressao ou pressione o botdo de interrupgao no painel da impressora.

e Regule corretamente o sensor luminoso no gap (Fig. 03), feche a cabega da
impressora e acione novamente o “Feed”.
o Fechar a tampa plastica de protecao.

Figura 05 Figura 06
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2.2 Regulando material com GAP lateral - Impressora TT431
Material de exemplo: CMFS-25

e Coloque o Ribbon formando dois numeros “9” na entrada e na saida (Fig. 07);
e Passar o material abaixo do rolete e entre o guia mével da impressora (Fig. 08);

Figura 07 . Figura 08

e Posicionar o sensor luminoso no GAP (furo lateral da etiqueta) (Fig. 09).
O Ribbon deve ficar acima da haste do sensor e cobrir todo o material.
e Deixar o material correr livre, sem pressiona-lo pelo guia movel.

Figura 09 Figura 10

e Fechar a cabeca de impresséo (Fig. 11);

e Apertar o botao “Feed” (Fig. 12 seta para baixo) localizado no painel da
impressora;

¢ Se o material avangar continuamente sem parar, levante a cabeca de
impressao ou pressione o botdo de interrupgdo no painel da impressora.

e Regule corretamente o sensor luminoso no gap (Fig. 09), feche a cabega da
impressora e acione novamente o “Feed”.
e Fechar a tampa plastica de protecao.

Figura 11 Figura 12
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2.3 Regulando material continuo - Impressora TT4030
Material de exemplo: TLFX-95

e Coloque o Ribbon formando dois numeros “9” na entrada e na saida (Fig. 13);
e Passar o material abaixo do rolete e entre o guia movel da impressora (Fig.
14);

Figura 13 7 Figura 14

e Posicionar o sensor luminoso no centro da etiqueta (Fig. 15).
e O Ribbon deve ficar acima da haste do sensor e cobrir todo o material.
e Deixar o material correr livre, sem pressiona-lo pelo guia movel.

Figura 15 Figura 16

o Fechar a cabecga de impressao e passar o material pela fissura do cortador
(Fig. 17);

e Desligar a impressora e religar novamente, desta forma a sobra do material
passado pelo cortador sera cortado, tomar a devida precaucao pois a guilhotina
do cortador fara um acionamento automatico no momento a impressora for
ligada, para referéncia de corte;

e Fechar a tampa plastica de protegéao (Fig. 18).

Figura 17 L Figura 18
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2.4 Regulando material continuo - Impressora TT431

Material de exemplo: TLFX-95
e Coloque o Ribbon formando dois numeros “9” na entrada e na saida (Fig. 19);
e Passar o material abaixo do rolete, entre a guia moével da impressora (Fig. 20);

Figura 19 . Figura 20

e Posicionar o sensor luminoso no centro da etiqueta (Fig. 21).
e O Ribbon deve ficar acima da haste do sensor e cobrir todo o material.
o Deixar o material correr livre, sem pressiona-lo pelo guia movel.

Figura 21 Figura 22

e Fechar a cabecga de impressao e passar o material pela fissura do cortador
(Fig. 23);

e Fechar o cortador (Fig. 24) tomando a devida precaugao pois a guilhotina do
cortador fara um acionamento automatico, para referéncia de corte;

e Fechar a tampa plastica de protecao.

Figura 23 Figura 24
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3.0 Regular o Software TAGPRINT PRO 3.0 € 4.0

e Abrir o Software TAGPRINT PRO 3.0 ou 4.0 - icone localizado na area de
trabalho

P

»
30
TagPrint Pro 3.0

agPrint Pro 4.0

e Selecionar "File” e a opgéo “Creates a new file for editing a label design in the
application” (Fig. 25)

e Selecionar a opcao “Select Label” (Fig. 26)

e Selecionar a opg¢ao “New” para iniciar a criacao (Fig. 27)

‘s-ghuwwe. i ) ol i {fqhﬂwl\nﬁ

Figura 25 Figura 26

Figura 27
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3.1 PRODUTO - CMFS

Label Manager - Page Layout

Label Manager - Size and Shape
Al things page go here:

Sets the label name, family, description and shape.

Family
0 RELLERMANN [+

Description
“RIBBON DURATTACH
COD. # TTDTHOUTA0300
40,00 MM X 300,00 M*

Width Height
10 = 2002
430 (3 mm 00 (2] mm
Shape Radiius

[Rectangular = 000 F mm

TTPrinter ONL.  Units  |mm

Double Sided Template . OFF

Cancal [ mea || Finish

ﬂ Name ﬂ
CMFs 25

Cancel || Back | Nex || Finish

Figura 28

Figura 29

¢ Na janela “Label Manager — Size and Shapes” (Fig. 28), que tem como exemplo o material CMFS-25,
Inserir as informagdes conforme “Tabela 01” para o material desejado.
e Ap0ds preenchimento pressionar a tecla “Next”

Label Manager - Size and Shape (CMFS)
Name Family Description Width | Height Shape Radius | TT Printer | Units
TT4000+ | RIBBON DURATTACH
cvr1s | A0 | cop. # TTDTHOUT40300 | 43 | 13 | Rectangular | 0.00 ON mm
TT431 | 40,00 MM X 300,00 M
TT4000+ | RIBBON DURATTACH
cMF18 | THP30 | cop. # TTDTHOUT40300 | 43 | 16 | Rectangular | 0.00 ON mm
TT431 | 40,00 MM X 300,00 M
TT4000+ | RIBBON DURATTACH
cvr2s | T30 | cop. # TTDTHOUT40300 | 43 | 23 | Rectangular | 0.00 ON mm
TT431 | 40,00 MM X 300,00 M
TT4000+ | RIBBON DURATTACH
cvr30 | TASY | coD. # TTDTHOUT40300 | 43 | 28 | Rectangular | 0.00 ON mm
TT431 | 40,00 MM X 300,00 M
Tabela 01

¢ Na janela “Label Manager — Page Layout” (Fig. 29), que tem como exemplo o material CMFS-25,

Inserir as informagbes conforme “Tabela 02” para o material desejado.

e Apbs preenchimento pressionar a tecla “Next”.

Label Manager - Page Layout (CMFS)
. . . ] . . Horizontal Vertical
Name Sheet Size Width | Lenght | Orientation | Feed Direction

Columns | Gap | Rows | Gap
CMF 15 User Difined 24.5 13 Portrait Forward 5 0.00 1 0.00
CMF 18 User Difined 24.5 16 Portrait Forward 5 0.00 1 0.00
CMF 25 User Difined 24.5 23 Portrait Forward 5 0.00 1 0.00
CMF 30 User Difined 24.5 28 Portrait Forward 5 0.00 1 0.00
Tabela 02
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Thermal transfer settings Label Manager - Groups and Margins
Sets the gap type and offsets. Layout how labels are arranged on a single sheet.
ﬂ Media ﬂ‘ Column Graups o
|Gap - 1 000 5 mm
L Row Gro Gap
wE
Gap/Mark Width Gap/Mark Offset | mm
2000 5] 0000 3] Mergins
000 (5] mm 000 B mm g
Top
000
B om
. Left Right
Printer Settings
1005 000
Heat (-20 to 20) Print Speed (mm/s) 300 5] mn 1 mm
s 50 =]
>, % Bottom
000 mm
[ Tt |
Cancel | Back [ mex |[ Finish Cancel || Back | | Finish |
Figura 30 Figura 31

¢ Na janela “Label Manager — Thermal transfer settings” ditar (Fig. 30), que tem como exemplo o
material CMFS-25, Inserir as informagdes conforme “Tabela 03” para o material desejado.
e Apbs preenchimento pressionar a tecla “Next”.

Thermal Transfer Settings (CMFS)
Name | Media | Gap/Mark Width | Gap/Mark Offset | Heat (-20 to 20) | Print Speed (mm/s)
CMES 15 Gap 2.000 0.000 5 50
CMES 18 Gap 2.000 0.000 5 50
CMES 25 Gap 2.000 0.000 5 50
CMES 30 Gap 2.000 0.000 5 50
Tabela 03

¢ Na janela “Label Manager — Groups and Margins”, (Fig. 31), que tem como exemplo o material
CMFS-25. Inserir as informagdes conforme “Tabela 04” para o material desejado.
e Apds preenchimento pressionar a tecla “Finish”.

Label Manager - Groups and Margins (CMFS)

Name Column Groups Gap Row Groups | Gap | Top (mm) Left (mm)
CMEFS 15 - 0.00 - 0.00 0.00 3.00
CMEFS 18 - 0.00 - 0.00 0.00 3.00
CMEFS 25 - 0.00 - 0.00 0.00 3.00
CMEFS 30 - 0.00 - 0.00 0.00 3.00

Tabela 04
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Label Manager - Size and Shape Label Manager - Page Layout
Sets the label name, family, description and shape. Al things page go here.
ﬂ Hiame. ﬂ Sheet Size
TIPTAG 11%65 ses Defined z)
Width Length
Family
5 2 r = e F
0 HELLERMANN [- 1100 Emm 6000 £ mm
"
Description
“RIBBON DURATTACH
COD. # TTOTHOUT40300
40,00 MW X 300,00 M*
i
Width Height S r
1100 [ mm 4200 [F mm 1
Shape adis Vertical
= = .
Rectangular  * 000 ows Gap
[Rectang: J [¥]mm 1B 000 5 mm
TrPrinter ON s Units  |mm
Dauble Sided Template . OFF
Cancel Net | [ Finish [ Concel J[ Beck Mest | [ Finish
Figura 32 Figura 33

¢ Na janela “Label Manager — Size and Shapes” (Fig. 32), que tem como exemplo o material TIPTAG

11x65. Inserir as informagdes conforme “Tabela 05” para o material desejado.

e Apbs preenchimento pressionar a tecla “Next”

Label Manager - Size and Shape (TIPTAG)

Name Family Description Width | Height Shape Radius | TT Printer | Units
RIBBON DURATTACH

TIPTAG 11X65 | 1Ay /a5y | COD. # TTDTHOUT40300 | 11 | 42 |Rectangular| 0.00 | ON | mm
40,00 MM X 300,00 M
RIBBON DURATTACH

TIPTAG 11X100 | Traoo /- TTA30 | coD. # TTDTHOUT40300 | 11 | 77 |Rectangular| 000 | ON | mm
40,00 MM X 300,00 M
RIBBON DURATTACH

TIPTAG 15X65 | 1Ay /a5y | COD. # TTDTHOUT40300 | 15 | 42 |Rectangular| 0.00 | ON | mm
40,00 MM X 300,00 M
RIBBON DURATTACH

TIPTAG 15X100 | Traor /-TTA30 | coD. # TTDTHOUT40300 | 15 | 77 |Rectangular| 000 |  ON | mm
40,00 MM X 300,00 M
RIBBON DURATTACH

TIPTAG 25X65 | 1Ay /a5y | COD. # TTDTHOUT40300 | 25 | 42 |Rectangular| 0.00 | ON | mm
40,00 MM X 300,00 M
RIBBON DURATTACH

TIPTAG 25X100 | Trao /-TTA30 | coD. #TTDTHOUT40300 | 25 | 77 |Rectangular| 000 |  ON | mm
40,00 MM X 300,00 M
RIBBON DURATTACH

TIPTAG 40X105 | T /-TUA30 | coD. #TTDTHOUT40300 | 40 | 82 |Rectangular| 000 | ON | mm
40,00 MM X 300,00 M

Tabela 05

¢ Na janela “Label Manager — Page Layout” (Fig. 33), que tem como exemplo o material TIPTAG

11x65. Inserir as informagdes conforme “Tabela 06” para o material desejado.

o Apods preenchimento pressionar a tecla “Next”

Label Manager - Page Layout (TIPTAG)

Name Sheet Size | Width | Lenght | Orientation 'Feec'i Horizontal Vertical

Direction | Columns | Gap | Rows | Gap
TIPTAG 11X65 | User Difined | 11 60 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
TIPTAG 11X100 | User Difined | 11 95 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
TIPTAG 15X65 | User Difined | 15 60 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
TIPTAG 15X100 | User Difined | 15 95 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
TIPTAG 25X65 | User Difined | 25 60 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
TIPTAG 25X100 | User Difined | 25 95 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
TIPTAG 40X105 | User Difined | 40 100 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00

Tabela 06
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Thermal transfer settings Label Manager - Groups and Margins
Sets the gap type and offsets. Layout how labels are arranged on a single sheet,
ﬂ Media ﬂ Column Groups Gap
|Gap 0.00 mm
Row Gre P L
Gap/Mark Width Gap/Mark Offset 0.00 mm
2208 o 0000 B o
=] > Mergins
Top
qoo EIEJ mm
Printer Settings Left Right
Heat (2010 20) Print Speed (mm/s) 000 B 000 mm
sH 50
L= Sottom
900 mm
Lot |
Cancel || Back | Nex |[ Finish Cancel || Back | [ Finish |
Figura 34 Figura 35

¢ Na janela “Label Manager — Thermal transfer settings” ditar (Fig. 34), que tem como exemplo o
material TIPTAG 11x65, inserir as informagdes conforme “Tabela 07” para o material desejado.
e Apbs preenchimento pressionar a tecla “Next”

Thermal Transfer Settings (TipTag)
Name Media | Gap/Mark Width | Gap/Mark Offset | Heat (-20 to 20) | Print Speed (mm/s)
TIPTAG 11X65 Gap 2.200 0.000 5 50
TIPTAG 11X100 | Gap 2.200 0.000 5 50
TIPTAG 15X65 Gap 2.200 0.000 5 50
TIPTAG 15X100 | Gap 2.200 0.000 5 50
TIPTAG 25X65 Gap 2.200 0.000 5 50
TIPTAG 25X100 | Gap 2.200 0.000 5 50
TIPTAG 40X105 | Gap 2.200 0.000 5 50

Tabela 07

¢ Na janela “Label Manager — Groups and Margins”, (Fig. 35), que tem como exemplo o material
TIPTAG 11x65, inserir as informagdes conforme “Tabela 08” para o material desejado.

o Apods preenchimento pressionar a tecla “Finish”

Label Manager - Groups and Margins (TipTag)

Name Column Groups | Gap | Row Groups | Gap | Top (mm) | Left (mm)
TIPTAG 11X65 - 0.00 - 0.00 9.00 0.00
TIPTAG 11X100 - 0.00 - 0.00 9.00 0.00
TIPTAG 15X65 - 0.00 - 0.00 9.00 0.00
TIPTAG 15X100 - 0.00 - 0.00 9.00 0.00
TIPTAG 25X65 - 0.00 - 0.00 9.00 0.00
TIPTAG 25X100 - 0.00 - 0.00 9.00 0.00
TIPTAG 40X105 - 0.00 - 0.00 9.00 0.00

Tabela 08
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3.3 PRODUTO - TULT / TLFX
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Label Manager - Size and Shape Label Manager - Page Layout
Sets the label name, family, description and shape. Allthings page go here.
ﬁ Name: ﬁ
TLFX 85
Family g g
0 HELLERMANN -
Description
"RIBEON DURATTACH
COD. # TTDTHOUT40300 o
4000 MM X 300,00 M" onvar
Width Height ol
1500 ] mm 3000 2] mm
Shape Radivs Vertical
=
|Rectanguiar = | 000 = Rows Gap
\Bestangular %) > 1B 000 B m
TPrinter ON.  Units  |mm
Double Sided Template (. OFF
Cancel | [ mee |[ Fnsn O Cancel |[ Back [ New |[ Finish
Figura 36 Figura 37

¢ Na janela “Label Manager — Size and Shapes” (Fig. 36), que tem como exemplo o material TLFX 95,
inserir as informacgdes conforme “Tabela 09” para o material desejado.
¢ Na coluna “Height”, onde o comprimento € definido, utilizar os tamanhos: minimo de 20mm e maximo
1500mm.
e Apbs preenchimento pressionar a tecla “Next”

Label Manager - Size and Shape (TULT / TLFX)
Name Family Description Width | Height Shape Radius | TT Printer | Units
TULT 3x1/ | TT4000+ / TT430 | - RIBBON DURATIACH .
COD. # TTDTHOUT40300 5 Definir | Rectangular | 0.00 ON mm
TLFX32 | TT4030/TT431 | ™45 60 MM X 300,00 M &
TULT 6x2 / | TT4000+ / TT430 | - RIBBON DURATIACH -
COD. # TTDTHOUT40300 | 10 Definir | Rectangular | 0.00 ON mm
TLFX 64 | TT4030/TT431 | ™45 60 MM X 300,00 M &
TULT 9x3/ | TT4000+ / TT430 | - IBBON DURATTACH -
COD. # TTDTHOUT40300 | 15 Definir | Rectangular | 0.00 ON mm
TLFX 95 | TT4030/TT431 | “45 60 MM X 300,00 M &
COD. # TTDTHOUT40300 | 20 Definir | Rectangular | 0.00 ON mm
/TLFX 127 | TT4030/TT431 | “45 60 MM X 300,00 M &
COD. # TTDTHOUT40300 | 30 Definir | Rectangular | 0.00 ON mm
/TLFX 190 | TT4030/TT431 | “45 60 MM X 300,00 M &
COD. # TTDTHOUT40300 | 40 Definir | Rectangular | 0.00 ON mm
/ TLFX 254 | TT4030/TT431 | “45 60 MM X 300,00 M &
Tabela 09
¢ Na janela “Label Manager — Page Layout” (Fig. 37), que tem como exemplo o material TLFX 95,
inserir as informacgdes conforme “Tabela 10” para o material desejado.
o Apods preenchimento pressionar a tecla “Next”.
Label Manager - Page Layout (TULT / TLFX)
Horizontal Vertical
Name Sheet Size |Width | Lenght | Orientation | Feed Direction
Columns | Gap | Rows | Gap
TULT 3x1 / TLFX 32 | User Difined 5 Definir Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
TULT 6x2 / TLFX 64 | User Difined 10 Definir Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
TULT 9x3 / TLFX 95 | User Difined 15 Definir Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
TULT 12x4 / TLFX 127 | User Difined | 20 Definir Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
TULT 18x6 / TLFX 190 | User Difined | 30 Definir Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
TULT 24x8 / TLFX 254 | User Difined | 40 Definir Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
Tabela 10
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Thermal transfer settings
Sets the gap type and offsats.

f

Media

Continuous

Gap/Mark Width
0000 51 mm

Heat (-20 to 20)

Gap/Mark Offset
0000 (5 mm

Print Speed (mm/s)

50 59

Cancel [ Back

Label Manager - Groups and Margins
Layout how labels are arranged on a single sheet.

f

Cancel || Back |

Figura 38

Figura 39

Na janela “Label Manager — Thermal transfer settings” ditar (Fig. 38), que tem como exemplo o
material TLFX 95, inserir as informagdes conforme “Tabela 11” para o material desejado.

Apobs preenchimento pressionar a tecla “Next”.

Thermal Transfer Settings (TULT / TLFX)
Name Media Ga\%x:rk Gagf/flsvzrk Heat (-20 to 20) | Print Speed (mm/s)
TULT 3x1 / TLFX 32 | Continuous 0.000 0.000 5 50
TULT 6x2 / TLFX 64 | Continuous 0.000 0.000 5 50
TULT 9x3 / TLFX 95 | Continuous 0.000 0.000 5 50
TULT 12x4 / TLFX 127 | Continuous 0.000 0.000 5 50
TULT 18x6 / TLFX 190 | Continuous 0.000 0.000 5 50
TULT 24x8 / TLFX 254 | Continuous 0.000 0.000 5 50
Tabela 11

¢ Na janela “Label Manager — Groups and Margins”, (Fig. 39), que tem como exemplo o material
TLFX 95. Inserir as informagdes conforme “Tabela 12” para o material desejado.
o Apods preenchimento pressionar a tecla “Finish”.

Label Manager - Groups and Margins (TULT / TLFX)
Name Column Groups | Gap | Row Groups | Gap | Top (mm) | Left (mm)
TULT 3x1 / TLFX 32 - 0.00 - 0.00 0.00 0.00
TULT 6x2 / TLFX 64 - 0.00 - 0.00 0.00 0.00
TULT 9x3 / TLFX 95 - 0.00 - 0.00 0.00 0.00
TULT 12x4 / TLFX 127 - 0.00 - 0.00 0.00 0.00
TULT 18x6 / TLFX 190 - 0.00 - 0.00 0.00 0.00
TULT 24x8 / TLFX 254 - 0.00 - 0.00 0.00 0.00
Tabela 12
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3.4 PRODUTO - Etiqueta Continua

x | e
Label Manager - Size and Shape Label Manager -Poge Layout
Sets the label name, family, description and shape. All things page go here.
ﬂ o ﬂ Sheet Size
CONTINUA 100MM [User Defined -
Width Length

Family

o @ 10000 ] 10000 (5]

0 HELLERMANN - Zom Eim
Descriptian =)
“RIBECN TTRP

COD. = TTRP110300 e

110,00 MM X 300,00 M" o =

orizanta
i s Gap

wen Hesht 2 e

10600 B mm 10000 & mm 000 3 mm
Shape Radivs Vertical
[Rectangular  ~| 000 ‘:é' mm Rows Gap -

13 000 5] mm

TTPrinter ONA Units  [mm

Double Sided Template . OFF

Cancel Next | [ Finish Cancel || Back Next |[ Finsh ||
Figura 40 Figura 41

¢ Na janela “Label Manager — Size and Shapes” (Fig. 40), que tem como exemplo o material Etiqueta
Continua 100mm TAGR1TD, inserir as informacdes conforme “Tabela 13” para o material desejado.
¢ Na coluna “Height”, onde o comprimento € definido, utilizar os tamanhos: minimo de 20mm e maximo

1500mm.

e Apbs preenchimento pressionar a tecla “Next”

Label Manager - Size and Shape (CONTINUA)

Name Family Description Width |Height| Shape Radius |TT Printer| Units
CO?ZZ:Z-?;Tm TI'-I-TiI%%OJ TTrT4%310 6 &8§f§jﬂR;P§§,%%OM 25 | Definir|Rectangular| 0.00 ON mm
C?ZZE% ;11931 1m TI'-I-TiI%%OJ TTrT4%310 6 &8?5?& -gN(RE;f%%%OM 40 |Definir|Rectangular| 0.00 ON mm
Conf;ZZaRigoD mm 1}%%%00*_ T'[I_T4£§310 118%%? 3#5%%%?88 M 100 |Definir|Rectangular| 0.00 ON mm

Tabela 13

¢ Na janela “Label Manager — Page Layout” (Fig. 41), que tem como exemplo o material Etiqueta
Continua 100mm TAGRA1TD, inserir as informagdes conforme “Tabela 14” para o material desejado.

e Apbs preenchimento pressionar a tecla “Next”.

Label Manager - Page Layout (CONTiINUA)

. ] ] . Feed Horizontal Vertical
Name Sheet Size | Width | Lenght | Orientation | _. .
Direction | Columns | Gap | Rows | Gap
Continua 25mm i - .
TAGRATD1 User Difined 25 Definir Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
Continua 40mm e - .
TAGB10STD1 User Difined 40 Definir Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
Continua 100 mm e - .
TAGR1TD User Difined 100 Definir Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
Tabela 14
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: B
Thermal transfer settings Lﬂi&'M‘:":gv['bﬁ‘rwvsa"d"l:@'ﬂs s
Sets the gap type and offsets ayout how labels are arranged on a single shest.
ﬂ' I Media ﬂ Column Groups G
Continuous_~. 000 3| mm
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F e D i F
000 3| mm
Gap/Mark Width Gap/Mark Offset
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0.00 e 0.00
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000 m
[ st |
Cancel | Back | Mewt [ Fnish | | 4 Cancel || Back | [ Finish |
Figura 42 Figura 43

e Na janela “Label Manager — Thermal transfer settings” ditar (Fig. 42), que tem como exemplo o
material Etiqueta Continua 100mm TAGR1TD, inserir as informag¢des conforme “Tabela 15” para o
material desejado.

o Apods preenchimento pressionar a tecla “Next”.

Thermal Transfer Settings (CONTINUA)
Name Media Gap/Mark Width | Gap/Mark Offset | Heat (-20 to 20) | Print Speed (mm/s)

Continua 25mm .

TAGRATD1 Continuous 0.000 0.000 7 50
Continua 40mm .

TAGB108TD1 Continuous 0.000 0.000 7 50
Continua 100 mm .

TAGR1TD Continuous 0.000 0.000 7 50

Tabela 15

¢ Na janela “Label Manager — Groups and Margins”, (Fig. 43), que tem como exemplo o material
Etiqueta Continua 100mm TAGR1TD. inserir as informagdes conforme “Tabela 16” para o material
desejado.

o Apods preenchimento pressionar a tecla “Finish”.

Label Manager - Groups and Margins (CONTINUA)
Name Column Groups | Gap| Row Groups | Gap | Top (mm) | Left (mm)
Continua 25mm
TAGRATD1 - 0.00 - 0.00 0.00 0.00
Continua 40mm
TAGB108TD1 - 0.00 - 0.00 0.00 0.00
Continua 100 mm
TAGRLTD - 0.00 - 0.00 0.00 0.00
Tabela 16
HellermannTyton - Av. José Benassi, 100 - Parque Industrial - Jundiai/SP, Brasil - Cep: 13213-085 15
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3.5 PRODUTO - Etiqueta FOAM NPL
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X | x|
Label Manager - Size and Shape Label Manager - Page Layout
Sets the label name, family, description and shape. Allthings page go here
ﬂ MName ﬂ
NPL 1327 3|
Family Length
= 7= F

0 HELLERMANN 279 [} mm
Description

“RIBBON TTRP 2

(COD. # TTRP60300

60,00 MM X 300,00 M* B
Width Height Gap

1245 Ejmm 253p & ram 000 5 mm

Shape Radivs

|Rectangular ~ | 000 E'E o Gap

=
000
TTPrnter ONGLl  Units  |mm Ll mm
Double Sided Template (L. OFF
Cancel [ wex [[ Finin Cancel || Back Next | [ finish
Figura 44 Figura 45

¢ Na janela “Label Manager — Size and Shapes” (Fig. 44), que tem como exemplo o material NPL13x27,
Inserir as informagdes conforme “Tabela 17” para o material desejado.
e Ap0ds preenchimento pressionar a tecla “Next”

Label Manager - Size and Shape (FOAM NPL)
Name Family Description Width | Height |  Shape Radius | TT Printer | Units
RIBBON TTRP
TT4000+ / TT430
NPL 13X27 COD. # TTRP60300 12.45 | 25.5 | Rectangular | 0.00 ON mm
TT4030/TT431 | 60,00 MM X 300,00 M °
RIBBON TTRP
TT4000+ / TT430
NPL 15X45 COD. # TTRP60300 14.45 | 43.5 | Rectangular| 0.00 ON mm
TT4030/TT431 | 50°60 MM X 300,00 M °
RIBBON TTRP
TT4000+ / TT430
NPL 51X25 COD. # TTRP60300 50.45 | 23.5 | Rectangular| 0.00 ON mm
TT4030/TT431 | 6060 MM X 300,00 M °
RIBBON TTRP
TT4000+ / TT430
NPL 76X101 COD. # TTRP60300 75.45 | 99.5 | Rectangular | 0.00 ON mm
TT4030/TT431 | 60'60 MM X 300,00 M °
Tabela 17

¢ Na janela “Label Manager — Page Layout” (Fig. 45), que tem como exemplo o material NPL13x27,
Inserir as informagdes conforme “Tabela 18” para o material desejado.

e Apbs preenchimento pressionar a tecla “Next”.

Label Manager - Page Layout (FOAM NPL)
. . . ] ) . Horizontal Vertical
Name Sheet Size | Width | Lenght | Orientation | Feed Direction

Columns | Gap | Rows | Gap
NPL 13X27 | User Difined | 34 27.5 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
NPL 15X45 | User Difined | 14.45 | 45.5 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
NPL 51X25 | User Difined | 50.45 25.5 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
NPL 76X101 | User Difined | 75.45 | 101.5 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00

Tabela 18
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Thermal transfer settings Label Manager - Groups and Margins
Sets the gap type and offsets. Layout how labels are arranged on a single sheet.
ﬂ Media ﬂ Gap
Gap - 000 3| m
¥ Gap L
Gap/Mark Width Gap/Mark Offset 000 /o] mm
4000 [F] mm 0000 [F] mm NS
Top
100 EIE mi
Printer Settings Left Right
Heat (-20 to 20) Print Speed (mm/s) 500 5] o 1655 mm
=]
65 50
— = Bottom
100 m
[Tt |
Cancel || Back Nest | [ Finish L q Cancel | Back | [ Fnish | |
Figura 46 Figura 47

e Na janela “Label Manager — Thermal transfer settings” ditar (Fig. 46), que tem como exemplo o
material NPL13x27, Inserir as informagbes conforme “Tabela 19” para o material desejado.
e Apods preenchimento pressionar a tecla “Next”.

Thermal Transfer Settings (FOAM NPL)
Name Media | Gap/Mark Width | Gap/Mark Offset | Heat (-20 to 20) | Print Speed (mm/s)
NPL 13X27 Gap 4.000 0.000 6 50
NPL 15X45 Gap 6.000 0.000 6 50
NPL 51X25 Gap 3.500 0.000 6 50
NPL 76X101 Gap 3.000 0.000 6 50
Tabela 19

¢ Na janela “Label Manager — Groups and Margins”, (Fig. 47), que tem como exemplo o material
NPL13x27. Inserir as informagdes conforme “Tabela 20” para o material desejado.
e Apds preenchimento pressionar a tecla “Finish”.

Label Manager - Groups and Margins (FOAM NPL)
Name Column Groups | Gap | Row Groups | Gap | Top (mm) | Left (mm)
NPL 13X27 - 0.00 - 0.00 1.00 5.00
NPL 15X45 - 0.00 - 0.00 1.00 0.00
NPL 51X25 - 0.00 - 0.00 1.00 0.00
NPL 76X101 - 0.00 - 0.00 1.00 0.00
Tabela 20
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3.6 PRODUTO - Etiqueta FOAM NPLH
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[ [
Label Manager - Size and Shape Label M_-maqer - Page Layout
Sets the label name, family, description and shape. All things page go here.
ﬂ Sheet Size
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ﬁ NBLH 4454 [User Defined -
Famil L = F
0 HELLERMANN -
Description
“RIEEON TTRP
COD. # TTRP60300
60,00 MM X 300,00 M*
Width Height
5100 H 5400 2] mm =]
Shape Radius Vertical
=
Rectangular om0 B Rows Gap
‘ . il 1 EIE] 000 E'E m
TPrnter ON( Unts  [mm =
Double Sided Template | OFF
Cancel [ nea  |[ Finish Cancel || Back Net[[. h
Figura 48 Figura 49

¢ Na janela “Label Manager — Size and Shapes” (Fig. 48), que tem como exemplo o material NPLH
44X44, inserir as informagdes conforme “Tabela 21” para o material desejado.

e Ap0ds preenchimento pressionar a tecla “Next”

Label Manager - Size and Shape (FOAM NPL)

Name Family Description Width | Height Shape Radius | TT Printer | Units
RIBBON TTRP
TT4000+ / TT430
NPLH 31x31 COD. # TTRP60300 41.50 44 Rectangular | 0.00 ON mm
TT4030/TT431 | 6000 MM X 300,00 M &
RIBBON TTRP
TT4000+ / TT430
NPLH 44x44 COD. # TTRP60300 51 58 | Rectangular | 0.00 ON mm
TT4030/TT431 | 6500 MM X 300,00 M &
Tabela 21
¢ Na janela “Label Manager — Page Layout” (Fig. 49), que tem como exemplo o material NPLH
44X44, inserir as informagdes conforme “Tabela 22” para o material desejado.
e Apbs preenchimento pressionar a tecla “Next”.
Label Manager - Page Layout (FOAM NPLH)
) ) . . ) . Horizontal Vertical
Name Sheet Size | Width | Lenght | Orientation | Feed Direction
Columns | Gap | Rows | Gap
NPLH 31X31 User Difined | 41.50 44 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
NPLH 44X44 User Difined 51 58 Portrait Forward 1 0.00 1 0.00
Tabela 22
18
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Figura 50 Figura 51
e Na janela “Label Manager — Thermal transfer settings” ditar (Fig. 50), que tem como exemplo o
material NPLH 44X44, inserir as informagdes conforme “Tabela 23” para o material desejado.
e Apods preenchimento pressionar a tecla “Next”.
Thermal Transfer Settings (Foam NPLH)
Name Media | Gap/Mark Width Gap/Mark Offset Heat (-20 to 20) Print Speed (mm/s)
NPLH 31X31 | Gap 6.500 0.000 6 50
NPLH 44X44 | Gap 9.000 0.000 6 50
Tabela 23
¢ Na janela “Label Manager — Groups and Margins”, (Fig. 51), que tem como exemplo o material
NPLH 44X44. Inserir as informagdes conforme “Tabela 24” para o material desejado.
o Apods preenchimento pressionar a tecla “Finish”.

E-mail: vendas@hellermanntyton.com.br - www.hellermanntyton.com.br

Label Manager - Groups and Margins (Foam NPLH)
Name Column Groups | Gap | Row Groups | Gap | Top (mm) | Left (mm)
NPLH 31X31 - 0.00 - 0.00 0.00 0.00
NPLH 44X44 - 0.00 - 0.00 0.00 0.00
Tabela 24
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4.0 Criagcao do Design da etiqueta e planilha para digitagao

¢ Na tela “Label Design Guide” entrar no botao “Select Label” (Fig. 52), selecionar a etiqueta que foi
criada ex: TIPTAG 11X65 (Fig. 53) e pressionar “OK”.
e Ao retornar para a tela “Label Design Guide”, (Fig. 52) pressionar “Next”;

Srgh Lt

| e s D3 M -

Figura 52

Figura 53

¢ Na tela “Select Label - Add text and image elements ...”, selecionar o botdo Table da area Text, dentro
do desenho da etiqueta, vai aparecer a letra “A” que representa a coluna “A” da planilha do Excel (Fig.

54) entao pressione “Next”;

¢ Na janela “Add a new Data Table”, selecionar “Create a new data table” (Fig. 55) e pressionar “Finish”;

e et

S e e eI

Figura 54

Figura 55

¢ Na (Fig. 56) temos a etiqueta criada que vai gerar dois arquivos distintos o arquivo “Designer” e o

arquivo “Table”;

o Para alterar as propriedades da etiqueta a aba designer deve estar selecionada, para girar a caixa de
texto, utilizar o botéo “Rotate Left” e para aumentar o zoom utilizar os botdes indicados. (Fig. 57)
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Figura 56

Figura 57
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Na (Fig. 58) temos como exemplo a etiqueta TIPTAG 11X65, podemos alterar a formatagao das letras
e colocar as letras em negrito para melhorar a visualizagao (seta acima e a esquerda), as marcagoes
devem ser digitadas na coluna “A” da planilha (seta acima e a direita), o tamanho da caixa de texto,
deve ser menor que o formato da etiqueta e isto, pode ser ajustado nos pequenos circulos nos cantos
da caixa de texto (seta abaixo e a esquerda) e a visualizagéo prévia na etiqueta pode ser ativada ou
desativada no botao “{A}’(seta abaixo e a direita);

Para criagdo de uma ou mais linhas temos duas opgdes, Na primeira opgao (Fig. 59), as informagdes
também deveréao ser adicionadas nas colunas B, C, D... conforme o nimero de linhas desejado (seta
acima e ao centro), selecionara a caixa de textos (seta a esquerda) e adicionar em Table Column (seta
a direita e acima) as colunas que deverao estar na mesma caixa de texto (maximo 5 colunas), apés
isto em Delimiter (seta a direita e acima) especificar o tipo de separacao das informagdes na caixa de
texto, ex: Line Break onde as informagdes ficam abaixo uma das outras.
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Figura 58 Figura 59

Na segunda opcéo (Fig. 60), as informacgdes também deverao ser adicionadas nas colunas B, C, D...
conforme o numero de linhas desejado (seta acima e a direita), na aba Elements criar uma nova caixa
de textos (seta acima e a esquerda) as caixas de texto deverao estar dentro da area de impresséao
(seta abaixo e a esquerda), Na barra Properties (seta ao meio e a direita) Alterar a Table Column para
a letra da coluna desejada. Nesta opc¢éo, cada caixa de texto podera ter seu préprio tamanho, tipo de
letras e formatacéo;

Temos a opg¢ao de criar uma coluna para quantidade de impressoes (Fig. 61), selecionar a coluna
deseja ex: coluna D (seta a direita) e na area de “Collumn” pressionar o botdo “Copies” (seta a
esquerda) para alterar quantidades independentes por linha de impressao.
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Figura 60 Figura 61
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e Para a criagado de outras caixas da Aba Elements, por exemplo imagens, formas e cédigos de barra;
(Fig. 62).

¢ Na aba Properties, (Fig. 63) que é acessada selecionando a area cinza indicada da imagem, podemos
habilitar a fungao cortar para materiais continuos em “Cutter” (ex: TLFX), também temos o ajuste da
centralizagdo da impressao em “Offsets”, movimentando a impressao na Horizontal ou Vertical,
também temos a opgédo de alteragao da velocidade e temperatura de impresséo.

CABO 01

I

100000001

HELLERMANNTYTON

Figura 62 Figura 63

e ApOs as criagdes podemos iniciar o processo de impresséao (Fig. 64)

¢ Nas propriedades de impressora (Fig. 65), definir a impressora a ser usada, o range de impresséao e
pressionar “OK”.

o Caso a impressao esteja descentralizada ou com falhas de impressao regular novamente as
propriedades conforme informamos sobre a figura 63

e O processo de centralizagdo da etiqueta da figura 63 deve ser repetido até que a impresséo fique

totalmente centralizada na etiqueta. Quando a impresséo estiver centralizada passaremos ao processo
para salvar o modelo de etiqueta

CABO 01

HELLERMANNTYTON

Figura 64 Figura 65
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Para salvar o documento, sera necessario salvar individualmente a planilha e a etiqueta, comegando
pela planilha (Fig. 66), selecionar a aba da planilha, (seta a direita), em seguida clicar em “File / Save
As” (seta a esquerda), digitar o nome da etiqueta, neste caso “TIPTAG 11X65” e “Salvar”, o nome da
aba vai alterar para o nome escolhido, com a extensao ".tab3” (Fig. 67).
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Figura 66 Figura 67

Para salvar o documento, sera necessario salvar individualmente a planilha e a etiqueta, comeg¢ando
pela planilha, selecionar a aba da planilha “Table”, (seta a direita), em seguida clicar em “File / Save

As” (seta a esquerda) (Fig. 66), digitar o nome da etiqueta, neste caso “TIPTAG 11X65” e “Salvar”, o
nome da aba vai alterar para o nome escolhido, com a extensao ”.tab3” (Fig. 67).
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Figura 66 Figura 67

Para salvar a etiqueta, primeiro anexar a planilha a etiqueta (Fig.68), selecionar o arquivo da etiqueta
“Designer” (1° seta), clicar na aba Label e selecionar a opgao “Attach Table” (2° seta) dar “OK” na
mensagem exibida (3° seta). Salvar o designer em “File / Save As”. O nhome da aba sera alterado, com a
extensao ”.dsn3” (Fig. 69).
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Figura 68 Figura 69
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5.0 Limpeza e Cuidados

o Alimpeza geral do equipamento devera ocorrer com uma frequéncia semanal, esta limpeza devera ser
feita apenas com alcool e pano macio.

e Realizar diariamente a limpeza do Rolete de Borracha (Fig. 70) (seta a esquerda), sempre utilizar
alcool e pano macio;

o A cabeca de impressao, deve sempre estar aberta quando o equipamento nao estiver em uso, esta
acao deve aumentar a vida util da cabecga de impressao e rolete de borracha (Fig.70) (seta a direita);

e Semanalmente ou quando ocorrerem falhas de impressao, realizar a limpeza da cabega de impressao
(Fig. 71). Esta limpeza deve ser realizada com maior cuidado! E obrigatério o uso do alcool
Isopropilico ou Etilico absoluto (alcool com baixo indice de agua em sua composi¢ao), para que a
cabeca de impressado nao oxide, o pano deve ser macio para nao riscar a cabeca.

Figura 70 Figura 71
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6.0 Contato para suporte

Caso necessario, entre em contato com o suporte
HellermannTyton

Assisténcia Técnica

Contato: Manoel Martin Martin Junior
Fone: 55 11 2136-9068

E-mail: mjunior@hellermanntyton.com.br

Contato: Gabriel Lopes Serra
Fone: 55 11 2136-9177
E-mail: gserra@hellermanntyton.com.br

Vendas Técnica

Contato: Andrey Romano

Fone: 55 11 2136-9014

E-mail: aantonio@hellermanntyton.com.br
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